5645820 - 8/96 HR

Buderus

HEIZTECHNIK

Upute o montazi i servisiranju

Specijalni kotao za grijanje na lozivo ulje ili plin s
ventilatorskim plamenikom
G 305

G 305 sa HS 4201

G 305 sa HS 3320

Cuvajte upute!
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1. VaZzne napomene o namjeni kotla za grijanje
Instalaciju kotla za grijanje i promjene na kotlu smije izvriti samo struéna tvrtka! Toéno pridrzavanje
redoslijeda montaZe je preduvjet za dugogodi$nju i sigurnu funkciju kotla!

Kotao moze biti opskrbljen regulatorskim uredajem HS 3220, HS 3320/ 3321 ili HS 4201. Veéina slika
pokazuje kotao s regulatorskim uredajem HS 3220 kao primjer.

Upute o montaZi namjenjene su samo struénjaku!

Uporabljivost kotla:

Dozvoljena temperatura dovoda. . . . 120°C

Dozvoljeni natpritisak zaW . . . . . . 4 bar W = normalna inacica “Warmwasser*
Dozvoljeni natpritisak zaH . . . . . . 6 bar H = inacica za nebodere “Hochhaus*

Dozvoljene vremenske konstante su kod:
regulatora za temperaturu. . . . . . . 40 sec.
kontrolnog/limitnog mehanizma. . . . 40 sec.

Podaci na plocici s karakteristikama kotla su mjerodavni i moraju se postivatil
Prikljucne vodove morate dovesti do kotla bez natezanja vodova te ih morate i prikljuéiti bez natezanja.

Glede zahtjeva na vodu za kotao i vodu za nadopunjanje vidi VDI 2035 “Smijernica za pripremu vode za
kotao" i priloZeni list “Napomene za opremu strojeva za zagrijavanje vode grupe Il - tip G 305*.

Pregradnju na paljenje na plin (ventilatorski plamenik na plin) se moze izvrsiti bez vedih priprema. -
Nakon solidnog ¢is¢enja kotla; promjena plamenika.

Pridrzavajte se smjernica o kotlovnicamal

Prvo ukljucivanje kotla smije jedino izvrsiti instalater ili struénjak kojeg je on preporuéio. Korisnika
se mora dobro upoznati s funkcijom kotla i uredaja! Korisniku se mora predati sva tehnitka dokumen-
tacija!

Plamenici na ulje i plamenici na plin

Zahvaljujuci malom gubitku pritiska kod odvoda dimnih plinova kotla, moguge je prikljugiti sve plamenike
na ulje ili plin koji su kao produkcijske inacice preispitani po normama DIN 4787 **) odnosno 4788 *).
Naravno su plamenici s olak$anjem zagrijavanja ili dvostupanjski plamenici ekonomiéniji u svojem pona-
Sanju tokom zagrijavanja, te se zbog toga i moraju preporugiti. Da bi izbjegli pad temperature ispod tem-
perature rosenja na povrsinama za zagrijavanje u kotlu i unutar sustava za odvodne plinove, potrebno je
podesiti protok goriva kod maksimalnog optere¢enja tako da se dosegne nazivnu snagu kotla. Ako kod
koristenja ventilatorskog plamenika na plin morate racunati sa variiranjem kaloriéne vrijednosti plina za
vrijeme pogona, potrebno je podesiti protok goriva sa najnizom mogu¢om H,g vrijednoscéu. Pri tome se
morate pridrZavati zahtjeva higijene. Parcijalni volumen ugljitkog monoksida ne smije biti veci od 0,1% u
odnosu na nerazrijedeni suhi odvodni plin.

Dvostupanijski plamenici ne smiju u svom prvom stupnju djelovanja raditi na vrijednosti manje od 60 %
nazivne snage kotla. 1z istog razloga morate kod korigtenja modulirano reguliranog plamenika na kotlu
G 306 osigurati minimalnu temperaturu povratnog voda od 50°C.

Kod uredaja za grijanje s nazivnom snagom ve&om od 120 kW obvezni ste se pridrzavati odredba uredbe
o0 uredajima za grijanje, ¢l. 4, i to glede viSestupanjske ili bestupanjsko podesive snage plamenika ili
pogona s viSe izvora topline.

Za instalaciju i za pogon morate se pridrZavati mjesnih propisa, norma i smjernica za dotiéni uredaj za
grijanje (u najnovijem izdanju)!

Zahtjevi na kakvocéu vode

Ovisno o kakvoci vode potrebno je za vodu s ko-
jom se puni ili nanopunjava uredaj, izvrsiti sman-
jenje tvrdoce vode ili dodati vodi visekomponentne
proizvode, stvaratelje kompleksa i/ili zelate.

Voda s kojom se puni uredaj

Za prvo se punjenje moZe Koristiti voda sa zbrojem
zemljanih alkalija manjim ili jednakim =2 mol/m3.

Voda za nadopunjanje

Ako je potrebna veca koli¢ina vode za nadopun-
janje, toj se vodi prvo mora smanijiti tvrdoca.
Zahtjevi za vodu za nadopunjanje su:

Zbroj zemnih alkalija. . . . .. ... .. 0,3 mol/m?®

Voda koja je u obraéaju

Voda koja se nalazi u uredaju mora imati
slijedece iskazane karakteristike:

ph-vrijednost (26°C) . . . . . 8,5..10,0
p-vrijednost. . . .. .. ... 0,5...1,5mval/kg
kisikk Op . . . ... ... max. 0,15 mg/kg
fosfat P,O, . . . . . .. max. 25mg/kg
hidracin NgH4. . . . . . . .. 0,5...25mg/kg

natrijski sulfit NapSO5 . . . . 10..40mg/kg

*) (DIN EN 676) **) (DIN EN 267)



2. Nacin isporuke, potrebni alat i pomoéni materijal

Isporuka

Kotao u pojedinim elementima sa Sinom za montazu (po Zelji isporu¢ivo u bloku bez sine za
montazu)

Djelovi armature u sanduku
Sipke za sastavljanje su prilozene sanduku s djelovima armature

Upute o montazi, dokumantacija kotla, gornji dio straznje stijenke kotla s izolacijom, ¢ahure za
uranjanje, cepovi, brtve i Sesterobridni vijci u kartonu

Razdjelna kutija u kartonu
Plast kotla u kartonu
Posebno se moze naruciti: postava kotla koja absorbira buku

Alat i pomoéni materijal

Za montazu kotla potreban je slijedeci alat i pomo¢ni materijal:
Kompletna naprava za stezanje kotla, veli¢ine 1.1 (sl. 1)

Ru¢ni ¢eki¢ te drveni ili gumeni ceki¢

Pulukruzna turpija za glacanje

Odvija¢ (s kriznim prorezom ili obi¢ni odvijac)

Plosnato dlijeto, podlozni klin, limene trake

Klucevi za vijke veli¢ine 13, 19, 24 i 36, te nati¢ni kljué veli¢ine 19
Minij lanenog ulja (za glavéine i za nazuvice)

Vuna za ¢CiS¢enje, krpa za ¢iscenje

Fino brusno platno

Strojno ulje

Sredstvo za otapanje (benzin ili razredivac)

Vrpca za brivljenje (vrpca od viakana ili elasti¢na vrpca)

Libela, metar za mjerenje, kreda, letva za ravnjanje

Primer (sredstvo za ljepljenje samo kod elasticne vrpce za brivljenje)

Naprava za stezanje kotla (veli¢ine 1.1)
Ukupna duzina Sipke za natezanje 1500 mm

Za konstrukcijsku se seriju G_ 305 isporuéuju dva dodatna oboda promjera 120 mm za donju
osovinu.

Sipke za natezanjem

, . . - sa zateznim maticam
tlacni obodi  cilindriéni zatici  prstenasti kljué-gedore a

SO d——m

(o) & —4 &= =

dodatni tlaéni obodi
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3. Tehnicki podaci i dimenzije kotla

Lijevani kotao za grijanje G 305 za tekuca i plinska goriva

predniji pogled postrani¢ni pogled straznij pogled
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Sl 2 SI.3 Sl 4
VK = dovod kotla VSL = dovod sigurnosnog voda AA = izlaz odvodnih plinova
RK = povratni vod kotla RSL = povratni vod sigurnosnog voda (1800)
Mjere
veliéina kotla 80 106 125 140 160
elementi kotla 5 6 7 8 9
ukupna duZina kotla Lg mm 887 1007 1127 1247 1367
duzina kotla Ly mm 790 910 1030 1150 1270
unutragnja Sirina Be mm 640
dubina lozista L mm 583 | 708 823 943 1063
promjer loZigta po normi DIN 4702 dio 1 mm 123
Tehniéki podaci
veliéina kotla 80 105 125 140 160
nazivna foplinska snaga od kW 60 81 106 126 141
do kW 80 105 125 140 160
toplinska snaga plamenika od kW 64,3 86,8 1144 136,2 153,3
do kW 87,2 114,2 136,1 162,3 175,4
tezina ') netto kg 465 542 619 696 773
zapremina vode u kotlu cea. | 80 93 106 119 132
plinska zapremina | 144 175 206 237 268
temperatura djelomi¢no opterecenje (60%)  °C 142 142 147 147 149
odvodnin plinova?) 510100 opterecenje ) °c [ 161-193 165- 193 173-204 190- 204 198 - 208
struja mase odvodnog plina
gorenje ulja_ djelomi¢no opterecenje (60%) ka/s 0,0212 0,0280 0,0335 0,0378 0,0433
potpuno opterecenje ) ka/s | 0,0273-0,0370 | 0,0368-0,0485 | 0,0486-0,0578 | 0,0578-0,0647 | 0,0651-0,0745
CO,-koncentracija % 13
gorenje plina djelomitno opterecenje (60%) ka/s 0,0213 0,0281 0,0337 0,0379 0,0435
potpuno opterecenje ) kg/s | 0,0274-0,0372 | 0,0370-0,0487 | 0,0487-0,0680 | 0,0580-0,0649 | 0,0653-0,0747
CO,-concentracija % 10
potrebni pritisak dovoenja (potreba vlaéenja) Pa 0
otpor dimnih plinova4) od mbar 0,18 0,22 0,30 0,36 0,40
do mbar 0,39 0,46 0,52 0,57 0,66
dozvoljena temperatura dovoda?) %G 120
dozvoljeni pogonski natpritisak bar 6

') Tezina s pakovanjem povisuje se za cca, 3%.

?) Pa normi DIN 4702. Minimalna temperatura odvodnih plinova je za izratunavanje dimnjaka po normi DIN 4706 za cca. 18 K snizena.
%) Sigurnosna granica (sigurnisni mehanizam za ograni¢avanje temperature).

*) Podaci za potpuno opterec¢enje odnose se na gornje | donje graniéno podrucje nazivne toplinske snage.
@ Kod kotlovskog uredaja u novom stanju pri potpunom opterecenju i temperature dovada 80°C, temperatura odvodnih plinova je u podrudéju cea.

160...180°C, a kod djelomiénog opterecenje temperatura je odgovarajuée niza. Uredaj za odvadne plinove mora biti u odgovarajucoj moguénosti.
Temperatura odvodnih plinova se moze podiéi odstranjenjem popreénih rebara u gornjem podruéju prednjeg elementa. Vidi takoder sl. 13 Bitabelu.
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4. Podnozje kotla i postava kotla koja absorbira buku sa Sinom
za montazu

Preporucuje se staviti kotao na betonirano ili zidano podnozje, koje mora biti cca. 50 do 80 mm
visoko i potpuno plosnato i vodoravno.

Korisno je ugraditi plosnati celik 100 x 5 mm ili kutni profilni ¢elik 100 x 50 x 6 mm pri gradnji pod-
nozja (vidi sl. 7):

Mjere podnoZja i duZine plosnatog odnosno kutno profilnog &elika (SI. 7)

broj elemenata kotla 5 6 7 8 9

mjera podnoZja "L{" 760 880 1000 | 1120 | 1240

duzine plosnatog odnosno kutno profilnog &elika "Lo” 580 700 820 940 1060

Postavljanje kotla

Pridrzavajte se minimalnih odstojanja za okretanje vrata plamenika za montazu i demontazu pla-
sta kotla!

Na to posebno pripazite kod postavljanja baterije!
Vrata plamenika se mogu objesiti odnosno otvarati s desne i s lijeve strane.

Odstojane od zida za plamenik: “W2“ = “A* + 100 mm (a najmanje 500 mm). Odstojane od zida
“W1“ najmanje 500 mm.

Po smjernicama, za kotlovnice slijede¢a odstojanja se moraju drzati:
ispred kotla: duzina kotla "Lk" + 1000 mm =W 3

iza kotla: /2 duzine kotla + 500 mm = W4

(vidi takoder sl. 5 i 6).

Postava kotla koja absorbira buku sa $inom za montazu

Takva se postava (sl. 8) moze po Zelji isporuditi. Postava odgovara doti¢noj veli¢ini kotla. Sastoji
se od slijedecih 5 djelova (vidi sl. 8):

2 kutno profilne ine, 2 U-profila s uzduznim polugama za prigusivanje i 1 izolacijski sag.

Ako se kotao isporucuje u pojedinim elementima, uz to dolazi jos i $ina za montazu kao pojedi-
nacni dio.

U-profile s uzduznim polugama za prigusivanje zasarafite na vanjskim stranama s kutno profil-
nim Sinama (sl. 8). Ako se kotao sastavlja iz pojedinih elemenata, onda morate dodatno izmedju
U-profila zaSarafiti i Sinu za montazu (SI. 8).

Kad je postava montirana, postavite izolacijski sag s oblozenom stranom prema gore izmedu
obje kutno profilne 8ine, a ispod sine za montazu.

Pri montaZi bloka kotla na postavu morate paziti, da noge straznjeg elementa kotla kod sastavl-
janja bloka ne skliznu s U-profila postave kotla.



Postavljanje kotla

Mijere vidi stranu 6.
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5. Sastavljanje elemenata kotla u blok

Redoslijed elemenata kotla u bloku kotla:

Straznji element, srednji element(i), prednji element i sakuplja¢ odvodnih plinova.
Kod sastavljanja pazite na strelice za smjer ugradnje (sl. 9) i postupite po tabeli.

Prednji se element montira uvijek zadnji.

Nakon montaze bloka kotla, zavrnite sakuplja¢ odvodnih plinova za straznji element.

srednji element prednji element

straznji element

sakuplja¢ odvodnih
plinova
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broj elemenata prednji elementi srednji elementi straznji elementi
5 1 3 1
6 1 4 1
7 1 5 1
8 1 6 1
9 1 7 1
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Opéenito

Prije dogradnje prednjeg i straznjeg elementa otstranite podlo$ke, matice i utitne vijke koji se
nalaze na glav¢inama. Podlogke, matice i uti¢ne vijke ¢ete kasnije ponovo trebati.

Kod sastavljanja elemenata pazite na strelice za smjer ugradnje (sl. 9), koje su naljevene i bijelo
oznacene, i koje se nalaze lijevo i desno gore na elementima. Vrhovi strelica pokazuju prema
natrag. Elementi se sastavljaju u sustavu utora i opruga. Utor i opruga moraju biti &isti i suhi.
Prije postavljanja elasti¢ne vrpce u utore za brtve, prvo kistom nanesite primer (sredstvo za
liepljenje) po cijeloj duzini i 8irini utora za brtve (vidi takoder sl. 10). Takoder namazite pimerom
oprugu suprotnog elementa. Brivljenje u utoru elemenata kotla vrite pomo&u vrpce za brtvljenje
koje je isporucena s kotlom. Vrpcu za brivljenje ulozite u utore samo na straznjoj strani pojedi-
nog elementa kotla (gledano iz smjera redoslijda montazZe). Vrpca za brivljenje se isporuéuje na
kolutu i na papirnatoj podlozi. Vrpcu za brtvljenje odvojite od papira, uloZite je u utor elementa
kotla, te je lagano pritisnite. MoZete je rezati pomo&u noza ili skara. Djelovi pocetka i kraja vrpce
se moraju direktno dodirivati. Prorez vrpce za brivljenje (pocetak i kraj vrpce za brivljenje) mora
uvijek biti gore na elementu. Unutar vremena zracenja primera od 5 do 45 minuta, ve¢ mozete
uloziti vrpcu za brivijenje i montirati elemente. Svi djelovi armature, koje u svrhu revizije morati
odmontirati odnosno otvoriti, posjeduju vrpcu za brtvljenje od viakana koja ne sadrzi asbest.

Oprez!

Za vrijeme se rada s primerom (sredstvo za ljepljienje) morate pobrinuti za dobro zra&enje pro-
storije u kojoj radite, jer bi inate mogle nastati zdravstvene poslijedice!

Montaza

Postavite straznji element, i osigurajte ga da ne padne. Postavite 8inu za montazu na straznjem
elementu (sl. 11).

Priprema nazuvica i glavéina

Ocistite povrsine brivljenja na nazuvcima i glavéinama uz pomo¢ krpe umodéene u benzin. Zatim
pomatzite ravnomjerno i dobro s minijem. Prije koridtenja minija odlite stalozeno ulje!

Postavite nazuvice.
Veliéina nazuvice gore 57/50; veliéina nazuvice dolje 82/50.

UloZite po nazuvicu ravno u gornju i donju glavéinu straznjeg elementa, te nazuvice nabijte laga-
nim kriznim udarcima ¢ekica (drveni ¢eki¢ ili ¢eki¢ od tvrde gume). Ako je kod udaranja na
nazuvici nastao brid, odstranite brid turpijom.

Pripremanje prvog srednjeg elementa.
Ocistite glaveéine te ih pomazite minijem.

Namazite utor elementa, koji se treba nadograditi, primerom (sredstvom za ljepljenje). Primer je
prilozen od tvornice. Ulozite elastiénu vrpcu za brivljenje u utor za brivljenje na pozadini prvod
srednjeg elementa, te lagano pritisnite vrpcu. Prvi srednji element prislonite s donjom
glavéinom na 8inu za montazu i na straznji element.

Ocistite glav&ine i nazuvice te ih pomazite minijem.

Ulozite po nazuvicu u gornju i donju glavéinu prvog srednjeg elementa, te nazuvice nabijte laga-
nim kriznim udarcima cekica.

1
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Pripremite drugi srednji element.

Nanesite primer (sredstvo za ljepljenje) u utor za brivijenje srednjeg elementa (na straznjoj
strani).

Ulozite vrpcu za brtvljenje u unutradnji i vanjski utor za brtvljenje na straznjoj strani elementa, te
lagano pritisnite vrpcu (sl. 11).

Ocistite glavéine i nazuvice te ih pomazite minijem.

Prislonite drugi srednji element na Sinu za montazu i na prvi srednji element.

Provucite napravu za stezanje kotla kroz gornju i donju glavéinu elemenata kotla i ravnomjerno
zatezite (sl. 12a i b *]). U svakom pojedinom postupku montiranja odnosno stezanja, nikad ne
sastavljajte stezanjem vise od dvije veze nazuvica.

Za natezanje pomod&u naprave za stezanje morate na donjoj Sipci koristiti s prednje i straZnje
strane po jedan dodatni tlaéni obod.

Oprez!

Ako se glav€ine elemenata kotla doti¢u, nemojte u nijednom slu¢aju nastavljati nasilno stezati.
Nastavite s redoslijedom montaze kao §to je opisano kod prvog srednjeg dijela.

Zadniji element kotla, koji se mora montirati, je prednji element (sl. 13 a).

Nakon stezanja sastavljenog kotla, olabavite obje naprave za stezanje, ali ih ne skidajte.

Poprecna rebra dimnih plinova su tvorni¢ki montirana (sl. 13 b). Kod djelomi¢nog ili potpunog
odstranjenja oba poprec¢na rebra povisuje se temperatura odvodnih plinova.

Za djelomi¢no odstranjenje poprec¢nih rebara dimnih plinova pripremljena su posebna nalije-
vena mjesta za prelom (sl. 13 b). Za lomljenje popre¢nih rebara dimnih plinova, polozite rebra
tako na pod da pripremljeno mjesto za prelom bude u zraku. Laganim udarcem na straznju
stranu, poprecna rebra se lome na predvidenim mjestima.

U slu¢aju da je temperatura odvodnih plinova niZza od 160°C, treba se uredaj za odvodne pli-
nove tako preurediti, da ne nastanu Stete zbog kondenzacije.

Povisenje temperature odvodnih plinova At u stupnjevima K (sl. 13a i 13 b)

broj elemenata 5 6 7 8 9
odstanjenje 1/2 popreénog rebra lijevo i desno (K) 22 16 11 8 7
odstranjenje poprecnog rebra lijevo i desno (K) 75 50 38 29 25

*] Primjena naprave za stezanje kod postavljanja i kod popravka. Po kotlu su potrebna dva kompleta naprave
za stezanje (vidi takoder sl. 1).

Svaka se naprava za stezanje sastoji iz:

1 Sipka za natezanje, 1 zatezna matica, 1 tla¢no leziste, 1 tlaéni obod, 1 suprotni tlacni obod, 1 cilindri€ni zatik,
2 dodatna tlatna oboda **]
1 prstenasti klju¢-gedore

“*1 Dodatne tlaéne obode koristite samo na donjoj glavéini kotla, s prednje i straznje strane.
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Postavljanje $ipki za sastavljanje

Sipke za sastavljenje (po 2 komada) stavite gore i dolje, lijevo i desno pored glavéine (sl. 14).
DuZina doseZe od prednjeg do straznjeg elementa. Ovisno o postojeGem mjestu provucite Sipke
sprijeda ili odostraga ispod kotla, te ih postavite u utore koji se nalaze pored noga kotla.

Na prednoj strani kotla nataknite po jednu podlogku na Sipku za sastavljanje i navrtite po jednu
maticu. Zatim nataknite drugu podlosku na Sipku za sastavljanje i navrtite protumaticu (sl. 15).
Odstojanje od mjesta utora za Sipku za sastavljanje na prednjem elementu do poc&etka Sipke za
sastavljanje treba biti cca. 25-30 mm.

Na straznjoj strani kotla nataknite opruzne sveznje na Sipke za sastavljanje i navrtite maticu
rukom (koristite opruzni svezanj samo kao cjelinu, ne otvarajte gal). Kona¢no zategnite matice
na Sipkama za sastavljanje sa straznje strane kotla pomoc¢u vilastog klju¢a za 1 do 1'% okretaja
(sl. 16). lzravnajte kotao u vodoravnom i okomitom smjeru. Nakon &to ste izravnali blok kotla,
kontrolirajte prijanjanje nogu elemenata na podnoZju podvlatenjem kartona ili papirnatih traka.
Gdje se noge ne dodiruju poda podmetnite po potrebi limene trake ili plosnate klinove.

Sada skinite naprave za stezanje kotla!

Ubrtvite ¢ahure za uranjanje (duzine 100 mm) u stranji element.

Glede montaze vrata plamenika vidi stranu 16, poglavlje 7 “Dogradnja i brivljenje djelova
armature”.

6. Ispitivanje tlaka vode

Matice i podloske koje ste prije pocetka sastavljanja elemenata kotla skinuli s uti¢nih vijaka u
sredini gornjih i donjih glavéina, ¢ete sada ponovo trebati.

Priprema za ispitivanje brtvljenja

Za vrijeme ispitivanja tlaka vode odnosno brivljenja ne smiju biti priklju¢eni uredaji za reguliranje

tlaka ili sigurnosni uredaiji, koji su povezani s prostorom za vodu kotla i kojih se ne moze zatvo-

riti. Postoji naime opasnost ostec¢enja zbog visokog tlaka.

a) Na prednjem elementu zabrtvite gornju i donju glavéinu ¢epom.

b) Na straznjem elementu zatvorite priklju¢ak sigurnosnog dovoda (VSL) i dovod kotla (VK),
zatim dolje zatvorite priklju¢ak sigurnosnog povratnog voda (RSL) i povratni vod kotla (RK). U
gornjem predjelu straznjeg elementa zatvorite dodatno otvor za mjerila i regulatore pomocu
¢ahure za uranjanje i privremeno pomoc¢u &epa.

c) Oprez: punjenje kotla!

Polako napunite kotao, i to samo odozdo kroz slavinu za punjenje i praznjenje.

d) Ispustanje zraka iz kotla:

Za vrijeme punjenja ispustajte zrak na najvisem mjestu, do kojeg voda dopira, sve dok ne
poéne izlaziti voda. '

Ako je veza kod jedne glav&ine propusna, onda prvo izpustite vodu kroz slavinu za punjenje i
praznjenje, a zatim skinite sve 4 Sipke za sastavljanje.

Rastavite kotao na propusnom mjestu uguranjem (ukucavanjem) plosnatih klinova (poluga) u
brazde, koje postoje gore i dolje sa strane elemenata. Kod ponovnog sastavljanja neophodno
upotrebite nove nazuvice. Sastavite kotao i ponovite ispitivanje brtvljenja.

Ispitivanje brtvljenja (na gradilistu)

Provedite ispitivanje brtvljenja po normi DIN 18 380. Tlak tokom ispitivanja se izratunava po
tlaku koji viada u uredaju za grijanje. Tlak tokom ispitivanja je taj tlak pomnozeno s 1,3,
a najmanje 1 bar.

Za mjerenje tlaka morate koristiti manometar klase 1,0.
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7. Dogradnja i brtvijenje djelova armature

Vrata se plamenika isporucuju s desno postavljenim zglobovima. Ako se vrata plamenika trebaju
otvarati na lijevo, onda trebate oba zgloba premjestiti s desne na lijevu stranu kotla (sl. 14).
Oprez! Zglobovi moraju biti pricvrs¢eni na predvidenim mjestima unutar utora za centriranje

(sl. 13 b).

Kuke zglobova zavrnite desno odnosno lijevo za prednji element (sl. 14). Objesite vrata plame-
nika. Uti¢ne vijke uvrtite na suprotnoj strani zglobova. Navrtite matice te ih lagano zategnite.
Uvrtite strojne vijke na strani gdje su zglobovi. Ravhomjerno zategnite vijke i uti¢ne vijke
(brtvijenje dimnih plinova).

Za otvaranje vrata plamenika, samo odvijte strojne vijke odnosno matice, koje su navedene na
slici 18.

Cijev za napajanje povratnog voda - bitni dio za funkciju kotla!

Uvrtite Cetiri uti¢na vijka u priklju¢ni obod povratnog voda (sl. 17). Uvedite cijev za napajanje povrat-
nog voda odostraga u donju glavéinu kotla (ne zaboravite brtvu). Sastavite obode izmedu glavéine
kotla i dijela za napajanje povratnog voda, s time da zavrnete matice na sva &etiri utiéna vijka.
Zavrnite poklopac za ¢isc¢enje lijevo i desno u donjem dijelu straznjeg elementa (sl. 17).

Cvrsto zavrnite sakuplja& odvodnih plinova za uticne vijke, koje ste prije toga uvrtili u straznji ele-
ment. Poklopac za ¢iS¢enje sakupljaéa odvodnih plinova je tvorniéki montiran ispod priklju¢ka
cijevi dimnjaka (sl. 19).

Zavrnite gornji dio straznje stijenke kotla s 2 uti¢na vijka i s maticama veli¢ine 13 na donjem
dijelu straznjeg elementa, a na gornjem dijelu s 2 strojna vijka povige sakuplja¢a odvodnih pli-
nova, lijevo i desno od priklju¢ka cijevi dimnjaka (sl. 20 i 21).

Ostale djelove plasta kotla mozZete jos montirati neposredno prije ukljucivanja u pogon.

8. Montaza plamenika

Izbusite plocu plamenika na gradilistu u veli¢ini promjera cijevi plamenika (ili plinsko izrezite).
Maksimalni promjer cijevi plamenika na plo¢i plamenika: 130 mm.

Probusite rupe za pri¢vrcenje plamenika i urezite navo;.

Zasarafite ¢elicnu plocu za umetanje za vrata plamenika. Brivljenje pomocu vrpce za brivljenje
od viakana.

Montirajte plamenik. Debljina vrata plamenika iznosi 122 mm (do kraja kosa + 90 mm).

Mans$eta za brivljenje cijevi za odvodne plinove
Preporucujemo koristenje mansete za brtvljenje cijevi za odvodne plinove (sl. 19)!

Redoslijed nadogradnje (kod dobavljene mansete za brtvijenje cijevi za odvodne plinove)
Nabodite cijev za odvodne plinove do kraja na priklju¢ak sakupljaéa odvodnih plinova. Mangetu
za brtvljenje cijevi za odvodne plinove stavite oko cijevi za odvodne plinove i priklju¢ka sakupl-
jaca odvodnih plinova, tako da pokriva prorez.

*** Stavit ovratnike i pritegnite ih.

*** Jedan ovratnik stavite oko priklju¢ka sakupljaéa odvodnih plinova a drugi oko cijevi za
odvodne plinove. Ovratnike stavite oko cijevi sve do vanjskog ruba mansete za brtvljenje.
Manseta za brtvljenje cijevi za odvodne plinove mora nakon zatezanja ovratnika ravno i usko pri-
janjati. Nakon kratkog vremena pogona pritegnite ovratnike.

Ako ne koristite mansetu za brtvljenje cijevi za odvodne plinove, morate zabrtviti cijev za odvodne
plinove uz pomo¢ kita za kotlove ili sli¢nog sredstva, §to morate nanjeti izmedu sakupljaca
odvodnih plinova i cijevi za odvodne plinove. Spoj mora biti apsolutno nepropustan.

Za montaZzu osjetnika temperature odvodnih plinova zavarite spojnicu pri instalaciji. Odstojanje
od sakupljaca odvodnih plinova mora biti ve¢e od > 2 x promjer cijevi za odvodne plinove. Osjet-
nik se ne smije zaviti u izolaciju zajedno s cijevi za odvodne plinove. Mora biti ugraden okomito,

i mora cijelom duzinom biti uronjen unutar struje odvodnih plinova (vidi sl. 19).
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9. Montaza plasta kotla

Pregled

regulatorski
uredaj

elasti¢ni
prolaz za
vodove

straznji
pokrov kotla

gornji dio
—.—straznje stijenke
kotla

prednji
pokrov kotla
prednja gornja
stijenka precka

lijeva
postra-
niéna
stijenka

vod pla- doniji dio

menika straznje stijenke
zaslon desna kotla
vratiju branitelj postrani¢na
zatezanja stijenka
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Sagove za zastitu od topline podmetnite sa strane lijevo i desno ispod kotla (oblozena strana
prema dolje - sl. 21).

Glede gornjeg dijela straznje stijenke kotla (sl. 21) vidi takoder stranu 16, poglavije 7.

Da bi lakse montirali gornju prec¢ku, otvorite vrata plamenika (sl. 22). Glede otvaranje vratiju pla-
menika vidi stranu 16 i sl. 18.

Nataknite gornju preéku (sl. 22) s prednje lijeve i desne strane svojim uzduznim prorezima na
krajeve Sipki za sastavljanje, te zavrnite precku protumaticama (vidi sl. 15). Zatvorite vrata pla-
menika s lijeve i desne strane s dva uti¢na vijka s maticama i s dva Sesterobridna vijka veli¢ine
19. Vijke ravnomjerno zategnite (sl. 18). Utiéni vijci moraju biti na suprotnoj strani zglobova.

Lijevu postraniénu stijenku objesite straznjim rubom gore za lim gornjeg dijela straznje stijenke
kotla, a prednjim rubom za Sesterobridne vijke. Gore sprijeda zavrnite stijenku s pre¢kom
koristeci dva vijka za lim. Na straznjem rubu pricvrstite stijenku za gornji dio straznje stijenke
kotla koristeci dva vijka za lim (sl. 21).

Desnu postraniénu stijenku montirajte kao i lijevu.
Za lijevu ili za desnu postrani¢nu stijenku zavrnite zastitnu vredicu s dokumentacijom o kotlu.

Utisnite vod plamenika zajedno s braniteljem zatezanja u jedan od dva postoje¢a utora u donjoj
precki. Prije toga morate ispitati, dali je branitel; zatezanje djelotvoran. Ako to nije sluc¢aj, onda
vrtenjem crne plasti¢ne matice mozete uévrstiti vod plamenika. Utisnite vod u drzace za kabele
koji se nalaze na zaslonu postraniéne stijenke. Glade danjeg provoda voda vidi sl. 23.

Zavrnite donju precku s prednije lijeve i desne strane u prelome postrani¢nih stijenki (vijci za
lim).

Polozite sag za zastitu od topline na blog kotla, tako da je prorez za mjesto mjerenja kotla u
straznjem predjelu (sl. 23 i 25).

Provedite vod plam'enika prema gore kroz predvidjeni elasti¢ni prolaz za vodove na prednjem
pokrovu kotla (vidi stranu 22, sl. 24).

Zavrnite zaslon vratiju (vidi sl. 20 i 23) s rubnim prelomima prema vani (iznad branitelja zate-
zanje voda plamenika) za vrata plamenika.

Uvjesite prednji pokrov kotla s prelomljenim kukama u proreze postranicnih stijenki. Pritisnite
pokrov s prednje strane prema dolje, te ga zavrnite s dva vijka za lim za gornju pre¢ku.

Stavite prednju stijenku kotla gore lijevo i desno u postraniéne stijenke i dolje u prec¢ku.

Stavite doniji dio straznje stjenke lijevo i desno u postraniéne stijenke kotla.
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10. MontaZa regulatorskog uredaja

Kod dvostupanjski plamenika, provucite drugi vod plamenika isto kao i prvi samo na suprotnoj
strani (vidi stranu 20, sl. 23 i stranu 21).

® Odvrnite oba vijka iz zateznog poklopa regulatorskog uredaja (sl. 24). Skinite zatezni poklop.

® Samo kod HS 3220:

Odvrnite oba vijka iz poklopca prolaza kabela (sl. 24). Odvojeno skinite poklopac prolaza
kabela.

® Postavite regulatorski uredaj na taj nacin na prednji pokrov, da kuke za umetanje (sl. 25) na
donjoj strani regulatorskog uredaja sprijeda, udu u ovalne otvore na prednjem pokrovu kotla.

® Potegnite regulatorski uredaj prema naprijed i pritom ga pritisnite na straznjoj strani prema
dolje, sve dok obe elastiéne kuke ne upadnu u straznje pravokutne izreze prednjeg pokrova
(sl. 25).

® Stavite kapilarne cijevi osjetnika temperature u prorez na prednjem pokrovu kotla (sl. 25).

® Po sredini kriZzno urezite prolazne otvore za kabel. Progurajte vod ecomatic-osjetnika i
vod(ove) plamenika odozdo kroz prolazne otvore za kabele.

Uspostavite elektri¢ni prikljutak po razvodnom planu. Postupaijte briZljivo kod provodenja
kabela i kapilarnih cijevi.

Cvrst prikljuéak u smislu VDE 0100 i VDE 0722 (VDE 0700 / EN 60 335).
Pridrzavajte se mjesnih propisal

® Sve kabele osigurajte ovratnicama za kabele:

Nataknite ovratnice s ulozenim vodom u okvir za ovratnice, i osigurajte ih prelamanjem poluge
(sl. 26).

® Zasarafite postolje regulatorskog uredaja kao na slici 26 unutar prolaza za kabele pomoéu
dva vijka za lim lijevo i desno za prednji pokrov kotla.

® Razmotajte vod osjetnika i provedite ga do mjesta mjerenja (sl. 26). Kapilarne cijevi morate
tako provesti da ne dodiruju vruce djelove kotla.
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® Umetnite osjetnik za temperaturu sve do kraja u Cahuru za uranjanje (sl. 27). Plasti¢na
zavojnica se pri tome automatski povladi. Oprugu za izijednac¢avanje morate takoder ugurati
u uronjenu ¢ahuru.

® Osigurac¢ osjetila (u obujmu isporuke regulatorskog uredaja) potisnite sa strane ili 0dozgo na
glavu ¢ahure za uranjanje (sl. 27).

® Samo kod HS 3220 i HS 3320/ 3321.

U slucaju da ne mogu svi prikljuéni vodovi pro¢i kroz prolazne otvore za kabele u prednjem
pokrovu kotla (sl. 25), odlomite odlomljive djelove na straznjoj strani prolaza za kabele

(kod HS 3220) ili zateznog poklopa (kod HS 332..) (sl. 28). Sada dovedite prikljuéne vodove
odostraga do regulatorskog uredaja.

® Zavrnite zatezni poklop sa straznje strane za regulatorski uredaj pomoc¢u dva vijka (sl. 24).
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11. Ukljucivanje

Prije uklju¢ivanje morate napuniti uredaj za grijanje vodom.

Voda za punjenje mora u svojoj kvaliteti odgovarati smjernici VDI 2035 i VATUV (vidi takoder
radni list K 8 ukupnog kataloga tehnike za grijanje, Buderus Heiztechnik GmbH).

Iz uredaja morate ispustiti zrak.

G 305 sa HS 3220 | HS 3320/ 3321

@ Na prozirnom poklopcu regularskog uredaja (sl. 29) okrenite urez vijka u vodoravni polozaj,
npr. pomocu jedne kovanice. Prozirni poklopac potegnite prema sebi te ga skinite.

® Sklopku za ukljuc¢ivanje (sl. 30) stavite u polozaj | (EIN).
® Polako otvorite slavinu za gorivo.

® Regulator temperature vode u kotlu (sl. 30) stavite na poZeljnu temperaturu. U sluéaju
“Ecomatic“regulacije stavite u polozaj “AUT".

® Stavite ponovo prozirni poklopac.

® Na prozirnom poklopcu regularskog uredaja okrenite urez vijka u okomiti polozaj, npr.
pomoc¢u jedne kovanice.

G 305 sa HS 4201
® Sklopku za uklju¢ivanije (sl. 31) stavite u polozaj | (EIN).

® Polako otvorite slavinu za gorivo.

Glede reguliranja kotla i kruga grijanja vidi posebne upute o uporabi.

Buderus Heiztechnik GmbH, 35573 Wetzlar
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12. Servisiranje i ¢iS¢enje

Cetke za &iséenje

Cetke za siséenje mozete dobiti kod ispostava Buderus
Heiztechnike GmbH.

Godisnje ispitivanje

Za osiguranje nesmetanog | urednog pogona neo-
phodno je, da najmanje jednom godisnje stru¢njak preis-
pita uredaj plamenika. Pritome se mora kompletni uredaj
ispitati glede besprijekorne funkcije, te se kod primjece-
nih greSaka morate pobrinuti za brzi popravak. U rav-
nomjernim vremenskim periodima morate preispitati
kotao glede nepropusnosti dimnih plinova. Posebno
pazite na to, da su sve brive i vrpce za brivljenje na
poklopcima za ¢is¢enje i na vratima plamenika u bespri-
jekornom stanju. Po potrebi ih promijenite.

Preispitajte sigurnosne uredaje, dali funkcioniraju
besprijekorno.

Kontrola vodostaja

Kod otvorenih uredaja s visoko polozenom zdjelom za
Sirenje, kazaljka se manometra mora podudarati s crve-
nom markacijom.

Kod zatvorenih uredaja, kazaljka se ne mora podudarati
s crvenom kazaljkom, ve€ moze biti unutar zelene marka-
cije.

Priprema vode

Posebnu paznju obratite mjesnoj kvaliteti vode, te po
potrebi poduzmite pripremu vode. Glede toga vidi doku-
mentaciju “Napomene za opskrbu proizvoata vrute
vode skupine Il - tip G305“ i VDI 2035 “Izbjegavanje
korozije i stvaranje kamenca unutar proizvodaéa vruce
vode“.

Plamenik
Preispitajte plamenik; preispitajte snagu gorenja; ne pre-
opteretite kotao.

Oprez! Prije svakog rukovanja na plameniku morate iskl-
juciti uredaj iz struje i prekinuti dovod goriva. Za to¢no
podesavanje pridrzavajte se podataka na ploc¢i s karak-
teristikama i u tehni¢koj dokumentaciji.

Ciscenje prostora za gorenje i protoka dimnih
plinova

Mehaniéko &iséenje

Iskljucite uredaj iz struje i prekinite dovod goriva.
Podignite prednju stijenku kotla ispred vratiju plamenika
prema gore i skinite je.

Za otvaranje vratiju plamenika odvrtite na slici 34 ozna-
¢ene strojne vijke odnosno matice utiénih vijaka.
Sklonite donji lim straznje stijenke, s time da ga lagano
podignite i prema natrag skinite (sl. 33).

_Oclstraniie poklopce za ¢iS¢enje lijevo i desno na strazn-
jem elementu (sl. 33).

Ocistite prostor za gorenje pomoéu tetke za ciscenje @)
(sl. 32),

Ocistite gornje horizontalne protoke dimnih plinova
pomocu cetke za ciscenje (2) (sl. 32).

QCistIte pojedine vodoravne protoke dimnih plinova spri-
jeda prema natrag pomodcu ¢etke za ¢iséenje (D (sl. 32).
Ocistite donje horizontalne protoke dimnih plinova
pomodu cetke za &is¢enje (@) (sl. 32 i 33).

Otvorite poklopac za &iséenje sakupljaca odvodnih pli-
nova i odstranite ostatke sagoerjevanja (sl. 33).

Oslobodene ostatke sagorjevanja odstranite iz prostora
za gorenje i takoder iz protoka dimnih plinova.

Kontrolirajte brive (vrpce za brtvljenje). Ako su ostecene
ili jako otvrdjele, obnovite ih.

Ponovo nepropusno zatvorite poklopce za &iséenje i
vrata plamenika.

Mokro &iséenje

Kod mokrog ¢is¢enja treba postupati u istom redoslijedu
kao §to je gore opisano kod “mehanitkog ¢isécenja®, Ali
se svakako pridrzavajte uputa o uporabi sprave za &i§-
cenje i sredstva za ¢is¢enje koje ¢e do¢i do upotrebe!

prednji pogled

gornji horizontalni
protok dimnih plinova
(tetka za Giscenje (2))

prostor za gorenje
(tetka za ¢iscenje @)

vodoravni protok
L dimnih plinova
(Celka za cidcenje (1))

donji harizontalni
protok dimnih plinova
(Eetka za ¢iscenje @)

sakuplja& odvodnih
plinova

poklopac za ¢iséenje
sakupljaca odvodnih
plinova

poklopcei za &iscenje
na straznjem elementu

donji lim
straznje stijenke

SI. 33

utiéni vijci s
amticama

strojni
vijci












Podaci o uredaju i primopredaja uredaja

Tip I

Tvorni¢ki broj

Ovlastena osoba

Gornij uredaj je postavljen i preuzet u
skladu s tehni¢kim propisima,
gradevinskim pravnim odredbama.

Korisnik B

Mijesto

Korisniku je predana tehnitka dokumentacija.
Upoznat je sa sigurnosnim uputama, posluZivanjem
i odrzavanjem gore navedenog uredaja.

Datum, potpis ovliastene osobe

Za ovlastenu firmu

Tp

Tvornicki broj _ -

Datum, potpis korisnika

Korisnik

Mjesto

Korisniku je predana tehni¢ka dokumentacija.
Upoznat je sa sigurnosnim uputama, posluzivanjem
i odrzavanjem gore navedenog uredaja.

Datum, potpis korisnika



